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SIRA NO: 16

KURESEL GRAFITLI DOKME DEMIRLERDE,(DDK)
GRAFIT KURESELLESMESINDE HATALAR

GiR1S:

DBK imslatinda ideal kilresel-
likle grafit wveya % 100 I tipi
grafit (Bakiniz D8kOm Bllgileri
Sitra No: 13) olusturulmasi c¢ok
zor ve bir ¢ok faktdére badli bir
olaydir. (Cesltli yan etkiler,
zararlyr, elementler, prosesten
vapmalar vs. gibi etmenler,
grafit seklinin I tipi kiiresel
gekilden uzaklagmasina wveya bu
tip seklilin yizrdesinin azalmasina
neden olurlar.

I tipi grafitin ydzdesinin
azalmaslr ODK malzemenin mekanik
fiziksel ve kimyasal 6zellikleri

nl digirir. Asafirda seklilleri
verilmis grafit sekil bozukluk-
larina sahip  bir malzemenin

dzellikle ¢ekme dayanimini,uzama
ve kesit daralma yilizdeleri aza-
lacak, darbe dayanimini $Snemli
derecede menfi vyiizde etkilene-
caektir.

Belirtilen bozuk grafit
lerinden bir kag¢ adetinin,
de I tipi kilresel
hakim olduiju bir

dane—
gensl
grafitlerin

malzemenin
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mekanik vzelliklerine etkileri
ihmal edilebilecek dizeydedir.
Fakat, tlim tiplerdeki bozuk yapila
grafitlerin oran1 % 20'yi geger-
se, malzeme dzelliklerl menfli
ybnde etkilenmektedir.
GRAFIT SEKIL BOZUKLUKLARI
1)"DEFORME" (ROSET)KURESEL GRAFIT
{(Bakiniz Pikiim Bilgiler SayiNo:
13. Reslim 1, tip 1II). Bu tipte
kiiresellikleri bir miktar defor-
me olugmug ve rastgele gsekillen-
mig grafit taneciklerl meveuttur
(Sekil 1)
ETKLLER :
-Malzemenin mekanik &Hzellikleri
ni tnemli &dlgiide zarar wvermer.
SEBEBLERLI
-Zararlil elemantlerin wvar
duna dair ilk belirtiler.
~Yetereiz agrlama.
~Yetersiz artik magneryum miktar
UNLEMLER :
-Daha temiz ve saf sar] malzeme-
leri kullanan.
-Kalap i¢i agilama
~Magnezyum tretman
bir miktar arttirin.

oldu—

uygulayin
alasimin:
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sekfl 1: "DEFORME" (Rozet) Kiiresel Grafit
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2)'PATLANIS" GRAFLT

Kiresel olarak olugmus bir
grafitin ertasindan patlayarak
dadirlmaya baslamasi aninda kati-
lasmis bir yapiya sahiptir.

ETKILERL :

—Malzemenin mekanik &zelliklere
onemli blglde zarar wvermez.
SEBEBLERY -

—4.3"den yilksek karbon egdeferi

—Zararli elementlerin etkilerini

azaltmak ig¢ln ¢ok fazla Seryum
ilave edilmesi.

ONLEMLER :

~Karbon egdederini diglrin.

—Seryum katkilarini wveya Seryum
igeren tretman alagsimlarin:
kullanmayain. (Sekil 2)

$ekil 2:

3)"KITLESEL" (Chunky) GRAFIT
Cok minik ve uglari yuvarlak

lamel grafit taneciklerinin yap:z
igersinde g¢ok sayida bulunmasa
ile olugur. (Sekil 3)

ETKILERY : _
—Mekanik tzellikler gok azalir.
SEBEBLERY
~Cok temlz ve saf garj malzemesi
kullanilmasina ragmen, Seryum

"PATLAMIS" Grafit

ilave ediliyor olmas1.

—Ag1r1 asilama.

—~Yitksek silis yilzdesi.

ONLEMLER :

~Seryum katkisini iptal edin.

—-Analizdeki  silis yiizdesini
azaltin.

~-GCok saf ve temiz garj malzeme-
sinin garj 1gindeki oraninyi
kademeli eolarak azaltain.

Sekil 3 :

“KITLESEL" (Chunky)



4)VERMIKULER (Kompakt) GRAFIT

Yapy i¢inde grafitler, uglara
yuvarlak, gbwvdeleri kalin solu-
can wveya kurtguklar seklinde
bulunur. '
ETKILERL
-Malzemenin darbe dayanimi diger.
SEBERLERL

bzelliklere

-Uygun sahip sivi
metal kullanilmasina ragmen
yetersiz magnezyum miktara.

—Titanyum vs. gibi zararli ele-
mentlerin bulunmasai.
UNLEMLER

~Artik magnezyum yilizdesini arttiran

—Bagka tip magnezyum (Fa23iMg)
.alagimi kullanarak Mg-verimini
yiikeeltin.

—Mg-alagaiminin vaktinden #8rice
buharlagmasiny Snleyecek tedblir
ler alin, bGrnedin listind talag,
kapak wvs. ile kapatin.

~-Tretman potasinda,maden seviye-
sini yilkseltin. Urnedin, pota
capinl azaltarak, maden yiksek-
ligini artirin. Pota ylksekllji
lig¢ cap eoraniy 1.8'den diOgik
olmamalidar.

~fgersinde titanyum olmayan sarj
malzemeleri kullanan. ($ekil 34)
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Sekil 4: "Vermikuler” (Kompakt) GRAF1T

5) "CRAB" GRAFLT
Yi1ldir7z seklinde olusmus,yengeg
ayaklar:y gibi dallanmalari olan

grafit gekli. (gekil 5)

ETKILERY

-Malzemenin mekanik dzellikleri
Enemli dlgiide diger.

SEBEBLER1

~Yuksek seviyede artik magnezyum
ylizdesi.

—Bir ¢ok olayda, sementit clusu-
muna paralel olarak géridlir.
UNLEMLER

-
-

—Mg—~-tretman metodunu kontrol edin

—Mg-tretmaninda kullanalan tret-
man alagsimi miktariniar azaltain.
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Sekil 5: "CRAB"™ (Yengeg¢) GRAFIT



6)"LAMEL"™ GRAFLIT :

Lamel grafitli dékme demir (DDL)°

de bulunan tipte ucu siveri lamel

(yaprak) grafitler ile yine ayna

sekilde ug¢ kisimlari yuvarlak la-

mel grafitlerin hakim oldulu yap:

ETKILERY :

—Gok diigiik ve yetersiz mekanik
zellikler(Bazy hallerde lamel
grafitlii dokme demirden de daha
digtk mekanik &zrellikler s8z
konusudur).

SEBEBLER> :

-Yilkksek seviyede zararli element-
lerin bulunmasi.

~Bilnyede artik Mg'in ¢ok az veya
hig olmamasa.

~Lamel grafitlerin parga ylze-—
yinde olusma sebebleri:

a)Maga veya kalip boyasinda gok
ylUksek kiilklirt bulunmasi.

b)Furan reginell havada sertlegen
maga veya kaliplarda katalizér

olarak paratoluen sulfonik asit
{PTS) kullanilmasa.

c)Kalip kumunda ¢ok ddgiik miktar
da kdmilr fozu olmasi nedeni ile
kalip boslufuda yeterll redik-
leyici atmosfer olugymamasi.

~Magnezyum Ltretmanin yetersiz
yapilmas1 halinde,kisa ve ugla-
r1 yuvarlak lamel grafitlerinin
oclusmasy .

—Z2ararl: elementlerin etkisi ile
hilcre sinarlarinda uzun, uglari
mor lamel grafitler gdrolidr.

ONLEMLER :

—-Saf wve temiz sarj malzemelerl
kullanin.

—Mg-tretman metodunuzu
geglirin.

~Seryum ilavesi fle bu problem
bir miktar ©Bnlenebilirse de,
tamamen basarili bir 8nlem ol-
madifindan, tavsiye edilmez.
(Sekil &)
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$ekil 6: "LAMEL" GRAFITLER

7)"DAMARLI" GRAFIT -

Bir kismi Widmanstatten tipl
olmak filxzere, gok sivri uglu
damar ve dallar halinde grafit
olusumu.

ETKILERT :

—-Malzemenin mekanik &zellikleri
tnemli olgiide dilger.

SEBEPLERY :

-Kurgun, Antimuan, Bismut wveya

Titanyum
olusu,
-Kalin etli pargalarda ¢inke ve
kalay miktarinin yOksek olmasz.

UNMLEMLER :

-5af ve temlz sarj malzemeleri
kvlianin.

-Bozuk grafit sekilli déndileri
DDK sarjlarinda kullanmayin.
(sekil 7)

yilzdelerinin yiksek

Sekil 7:

"DAMARLI" Grafit



B) GRAFLT YUZMEST :

Grafit taneciklerinin pargalarin
1in et taraflarinda wve bazi maga-—
larin alt yitzeylerinde toplanmasy
ETKILERY :

—Parcada e#git olmayan mekanik ve
fiziksel &zellikler.

SEBEPLERY

~11k katilasan primer grafit ta-

neciklerinin sivyr metal iginde
agirlak farki nedeni ile yukar:
dofru yizmesi.

BNLEMLER

-Karban esitliigini 4.3'tin altina
indirin.

~Daha siratli katilasma ve sofju-
ma sartlary yaratin.

(Sekil 8)

Sekil 8 : Grafit ylzmesi

9) O¢UNCUL (TERT!YER) GRAFITLER:
Bu grafitler yumugatma tavr:
vygulanan DDK malzemelerin yapi-
sanda gbrillir.Tav iglemi ¢okeme-
ven karbon atomlari,blinye iginde
kiighk grafit tanecikleri olugtu-
rurlar. Bu garafitler godu zaman
ancak 1000 defa biliydltme 1le
géridlebilir.
ETKILERY :

-Dilgllk sertlik ve ¢cekme dayanaimi.

SEBEBLERL

—Karbon atomlarinin yayinma
zamaninin yetersiz olmasi,hizl:
sofjutma hizlanma radmen ferriF

yiizdesinin yilkselmesi. P
UNLEMLER : o

~Oretim  esnasinda, kalipB@ 1¢i
as1lama ile miimkiin olan en yitk-
sek kiiresel grafit say131*a
ulagmaya g¢aligin. ;
-Pargalarda mekanik wve yapisal
tzellikleri dékim hali 1le sad-
lamaya caligsarak, tav iglemini
basvurmay:r Gnleyin.

10)GRAFET QLUSUMUNUN UNLENMESY

VE GECIKMESL :

—Katilagma esnasinda grafit olu-
gumunun gegikmesil wvaeya tamnamen
8nlenilmesi,yapida beyaz dikme
demir ve sementit olusumuna
neden olur.

ETKILER® :

~Kopma dayaniminin dismesi.

~fglenebilirlilik dzelliginin
azalmasz:.

SEBEBLERY :

~Karbiir olugturucu elementler.

~Disgiik silis ylizdesl

—Yeterslz agilama

. —Agrri yiksek Mg-miktari

~Kurgun ve Bismut gibi zararla
‘elementlerin bulunmasi.

. ONLEMLER :
-Saf ve temiz sarj malzemelerd

kullanin

-Kimyasal kompozisyonu yeniden
inceleyin.

~Mg—-tretmaniny gézden gecirin.

-Yeterli miktarda wve uygun metod
ile agir1layin.



11)TRETHAN ETKISIHNIN KAYBOLMASI:
I tipi gqgrafit {ile VI tipi

grafit arasinda hertiirlili grafiti

gegitli yflirdelerde bulunabilecell

yapir. (Bakiniz D¥kim Bilgilerti
Sira No: 13)

ETKILERL :

-Diigdk mekanik &zellikler.
SEBEBLERL :

—-Artik Mg yizdesinin zaman igin-
de aralmasi.

" UNLEMLER :

~Tretman sicakligainy diglrin.

=Tretman ile dbkiim arasindaki
silreyl kisaltin.

~Saf wve temiz sgarj malzemesli
kullanarak,zararll elementlerin
etkilerini &nleyin.

=Kiikiirt ve oksijen miktar: disiik
si1vl metal elde etmeye galisin.

—Tretman metodu ve Mg-alasimini-—
z1 gerekiyorsa dedigtirin.

tncelenen konu ve bilgl istedidiniz difjer ddkim konulari ig¢in

adresimize yaziniz.
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