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DOKME DEMIRIN CiL TESTI

Genellikle 1ince kesitlerde
sodumanin hizlilidindan, ddkim-
lerde ig wveya dig smofjutucularin
kullanilmasiyla sojumanin hiz-
landirilmasi sonucu, ¢il diye

icsimlendirdifimiz sert, beyaz
dikme demir olusur.

Gil miktaryr, dékme demirin
analizine va imalat esnasinda
agiri i1si1tma vejfveya agllamaya

bafjlidir.

Dékme demirlerde g¢illenme efji-
limini belirlemek igin ¢ll testi
ayrica uygulanir., fyi uygulan-
mlis bir ¢il testi dikiimcliye gun-
lara ifade eder.

— Gri dékme demirlerde
kenar ve kidselerde
s1 muhtemeldir.

— Sofutucu uygulanan ddkimlerde,
¢llin mevcuduyeti artar ve db-
kilmlin iginde yayilir.

keskin
¢1)l bulunma-

etkinli-
egdeferi—

- Agilayier ilavesinin
i, tzellikle karban
ne bafjla oiarak artar.
- D8kme demirin kompozisyonunda
olugan defigiklik, ¢il olupumu-
nu ve diikme demirin zellikle-
rini defjigtirir.
KAMA TEST}: :
Dikey olarak kuma
tepe agiei 20°

détkillen ve
olan kama kullani-
lzr. Kama genellikie mage
kumuna kaliplanar, fTakat yasg
kuma kaliplamakta silimkin olur.

Clllenme efilimi kamanin keslit
kirifjanda g¢gil b3lgesinin olug-
tudu yerdeki genisglifinin kalib-
rasyon gablonu kullanarak 8l¢il-
mesiyle belirlenir.($ekil 1)

¢i1) geniglijiyle, dbkimde muh-
temelen olugabllecek ¢il arasin-
daki bajinti tecribeyle olusgtu-
rulmaktadar,

SEKIL 1 : GIL DERINLIEL ULCME APARATI



¢

Kama ¢il testi, dbkme demirin
arzulanan spesifikasyona uygun-
luk kalitesini dretim slirecinde
kontrol etmeye yarayan en iyl
ybintemlerden biridir. Rutin ola-
rak yapilan kama testinde ¢il
derinlif§indeki dedigiklik, kalip
gsartlaryi ve dikim sicaklirilfy ea-
bit tutuldufju kabul edilirse,
dékme demirin kompozisyonunun
dedistidini glsterir.

Test ayrica, agilama igleminin
etkinligdini veya agilamanin et-
kisinin azalma miktariny gbéste-
rir.

TEST PROSEDBURYD :

Kama kalibina sivi metal numune-—
sl dbikiim sicakl:ifinds
Dklm sicakliklaray standartlag-
tirilmig olmaly ve pirometre ile
kontrol edilmelidir. Netal si-
caklifjn dbkUlecek parcaya imalat
prosedlirinde belirtilmig sicak-
lakta olmaladir. Metal katilag—
maya terk edlilmeli ve kama ka-

dékOlive. -

liptan donuk kirmiza renkteyken
(vigne rengl) cikartilmali (yak-
lasak 600 € ) ve suya daldirila-
rak sofutulmalidir. Kullanilan
su kabinda suyun siirekli olarak

akmak sureti ile sofjuma
sadlanmilmalidar. Kama test
parcasinin taban kenar:i suya
drice girmelidir. Parga suyun

I¢inde slratle hareket ettirile-
rek ceperlerinde buhar filmi
olugmasy dnlenir. Sudan g¢ikari-
lan kama kurutulup kirilar. Ki-
rik kesitten “t* kalinligyr 81-
¢Um cihaz: vasitasi 1le ockunur.
Bu "t" dederi dikilecek parcanin
et kalinlidir ile orantil: olup,
tecrilbe ile en uygun deder tes—
plt edilmelidir. Ganelds yags kum
kaliplarda"t"kalinli§inin 3 misli
kalinlikta bir par¢ga sementitsiz
(¢llsiz) olarak firetilebilir.
gekil 2'de genel olarak kullani-
lan ¢il kamalarinin ble¢lleri ve-
rilmektedir.

h -
b
TABAN YUKSEKLIK UZUNLUK

KAMA (b) (h) (L) TEST

Tiet mm mm mm ALMA SUORES?
A [ 11 s7 3s Sanive
B i3 22 101 40 Saniye
C 19 38 127 1 Daklka
D 25 57 - 127 1 1/2 Dakika
E 38 86 152 3 Dakika
F 61 121 152 10 Dakika
6 64 168 203 15 Dakika
H 75 216 203 20 Dakika

$EKIL 2 : CIL KAMASI UOLCULERI

Incelenen konu ve bilgi istedifiniz diJer dbkim konulari ig¢in

adresimize yaziniz.
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