DEMIR VE QELIK URUNLERIN HASARSIZ MUAYENE
YONTEMLERIYLE KONTROLU VE URUN KALITE

DUZEYiNiN BELIRLENMESI
(BOLOM 3)

RADYOGRAFIK MUAYENE

Radyografik muayene malzemelerin igine
niifuz edebilme 6zellidi olan i1ganlarla (x
ve Y 1sinlari) fotofjraf alma teknigidir.
Ysntem malzeme iizerine gbnderilen X veya
Y isinlarinin malzemeyi katederek malzeme
arka duvarina yerlestirilmis bir fotodraf

filmi iizerinde iz barakmasi temel pren--

sibine dayanir. Bu anlamda radyografik
muayeneyi hastanelerde uygulanan rodntgen
filmi uygulamalarina  benzetebiliriz.
Kullanilan fotofraf filminin &zelligi
kimyasal yapisindadir. Film ylizeyinde
bulunan kimyasal madde radyasyen ile
karsilagtifinda iyonize clur ve daha
sonra uygun kimyasal sivilarla yapilan
banyo igleminden sonra X iginlar:r ile
yofjun temasi: olan bdlgeler daha koyu
renkli géoriiniirler. Efer muayene parga-
sinda herhangi bir hata veya et kalinlifa
farky: yoksa film iizerinde her yer ayni
koyulukta goriinlir. Parga lizerinde hata
veya et kalinligi farki mevcutsa ince
olan btlgeler ve hatall bélgeler daha
koyu gdziikiirler. Glinkli ince bélgelerden
gegen radyasyon parga ig¢inde daha az
mesafe katettiginden siddet kaybi daha
azdir ve filmi daha fazla karartirlar.

Boslui
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Ayni gekilde hata/slireksizlik mevcudiyeti
olan btlgelerden gegen radyasyon da daha
az mesafe katetmig olur ve filmi daha
fazla karartir. §Sekil 1'de bu durum izah
edilmistir.

Radyasyon Kaynadn ]

$ekil 1 Radyografik muayenede et kalin-
1141 farkr ve sliresizliklerin

film lizerindeki karartma etkisi

Film

Film
i zdiisiin
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Tablo 1 Radyografik muayenede izin verilebilecek maksimum hatalar ve radyograik muayenenin ultrasonik muayene ydnteminin

desteklezicisi alarak kullaniimas) ile ilaili bilgi]er
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Et kalinhii s {mm)

10 mm' ye kadar

P
lzin varilehilecsk moksimum
catlak uzuntugu [mm}
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10-150

2/3s

150" nin Gzerinde

100

Hata Siddet seviyelerine gére izin verilebilecek maksimum hata
ASTM' it ! i
Hota Tard | *™iae s ™" | Eikalinhdl | jonumndimes ! 22 33 £ 5
Porozileler A 50' ye kadar E 446 Al A3 A3 A4 A5
50115 E 18é Al Al Al Ad A5
115-300 E 280 % Al A3 Ad AS
Metalk  olmayan B 50" ye kador E 446 B1 B3 B3 B4 BS
kahntlor 50-115 E 186 B1 B3 B3 B4 BS
115-300 E 280 %) B3 B3 B4 B5
: 50' ye kadar E 446 Cal, Cbl, Cel, Ca2, b2, Ce2, Cad, Cb3, Ce3, Cad, Cb4, Cod, Cas, Cb5
o I ol B - - - Do =
| ]5_300 E 280 ﬂl, Cb], CC] Co3, Cb2, Cc2 C03, Cbﬂ, Ccd CCI4, Cb4, Ced Cu5_. Cb5
| Co2, Ch2, Ce2 | Cal, Ch3, Ce3 | Cad, Chd, Ced
Catlaklar D+E fzin verilmez | Izin vgrilmaz izin vilriimaz Izin v?riimaz D1, EY®)
) )
Moga desteklert ve gil F 50 ye kadar E 444 Izin verimez | lzin veriimaz | lzin verilmez i1 i1
malzemasinde ~ alugan 50115 E 186 Izin verilmez | lzin verilmez | lzin verilmez fi :] f1
hakalar 115-300 E 280 Izin verimez | izin verilmez | lzin verimez | 7] h

o Wttt S Sl
ASTME 446 Celik dékiim igin 51 mm kahnhga kador standart referans radyograflar
ASTM-E 446 Celik dskiim igin 51-114 mm kahnliga kadar (Et kalinhgr yiiksek) standart referans radyograflan
ASTM-E 446 Gelik dokiim igin 114-305 mm kalinhga kadar (Et kahnligr yiksek) standart referans radyograflart
] Malzeme standariinda veya sipariste belirtiimedikge ultrasonik muayenede orta bélgede gériilen hatalar igin bir sonraki siddet
sewyelen igin olan spesifikasyonlar uygulanir.{Ormek: 2 yerine 3 )
) Degerler iizerinde iiretici ve misteri arasinda anlagmaya varilacaktir.
) Kinlma mekanigi testlari ile ¢atlaklarm do§os gésterilmedikge
%) Catlaklara et kalnliging gére asagida belirtilen uzunluklarda izin verilmistic

4 Magu destekleri mevcut olabilir, ngat bunlar ¢atloksiz yizeylere kaynaklanacaktir.




Film {izerinde hatall bélgelerin fark
edilip edilmeyecedini belirleyen faktdr
bu bélgelerle komgu bélgeler arasindaki
optik yodunluktur. Bu optik yodunluk
farkina kontrast adi da verilir. Kontrast
arttikca hatalil ve hatasiz bdlgeler ara-
sindaki fark daha iyi algilanir. Hatanan
algilanmasinl etkileyen difer bir faktdr
ise isinlarain gegisg dofrultusunda
hatalarin vyeterli boyuta sahip olmalarl
gereklilididir.

DOKUM  URUNLERE
UYGULANMASI

RADYOGRAFIK MUAYENE

Radyografik muayene ile d&kiim {riinlerde
bulunmasi muhtemel hata tipleri:

Gaz bogluklarai
Inklilzyonlar

- Gekilme bogluklari:
Sicak yirtilma
Catlaklar*dar.

Bu hatalar radycgrafik muayene uyqulamasi
sonucu agagidaki gekillerde  teshit
edilebilirler.

Gaz bosluklar: :

Filmde dadinik gruplar halinde veya tekil
koyu renkli yuvarlak/kiiresel gekilli
izler barakirlar.

Inkliizyonlar:

Yodunluklari metallerden daha hafiftir ve
bogluklara gdre daha agik olarak
algilanabilecek siyah izler barakarlar.

Gekilme boglukiari:

Hata karakteristifi gerefii orta bdlgede
bulynurlar ve filmde uzun, kalin ve koyu
renkli gizgiler halinde izler bairakarlar.

Sicak yirtilma:

Filmde kisa veya uzun renkte izler

birakirlar.
Gatlaklar:

Filmde kisa veya uzun koyu renkte izler

Jbirakirlar.

Daha iyi algilanabilmeleri ag¢isindan ASTM
tarafindan hazirlanmig hata tipleri ve bu

hatalarin ¢ekilmisg radyograflara
uygulamacilara iyi birer &rnek tesgkil
etmektedir.

Dokiim tiriinlerinin genellikle girift ve
farklly et kalinliklarina sahip pargalar
oldudu  diigliniildii§linde kontrastin 1iyi
olmasli muayenenin safiikli olmasi agisin-
dan Snemli ve ulagilmasi tecrilbe isteyen
Kontrastin iyi olabilmesi
igin uygulanan akim ve gerilimin cok iyi
secilmesi gerekmektedir.

bir olgudur.

Radyografik muayene igin DIN 54 109 B&liim
1 ve B&lim 2, DIN 54 111 BSlim 2 radyog-
rafik muayene igin olugturulmugtur.
Muayene DIN 54 111 B6liim 2'deki gibi
yapilmali, goriintii kalitesi DIN 54 100
BOlim 2'ye gdre olugturulmaladir. Tablo
l'de radyografik muayenede izin verile-
bilecek maksimum hatalar gdsterilmigtir.

Incelenen konu ile bilgi istedidiniz
difjer dokiim konulari igin adresimize
yaziniz.
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